vakuum) ein Nickel-Wasserstoff-Film angenommen werden; dicse
Annahme wird durch verschiedene Versuchsergebnisse bewiesen?).
Suhrmann und Wedler®) teilten ahnliche Versuche mit, aber bei
sehr kleinen Drucken (10-3 Torr}), bei Zimmertemperatur und nur
einmaliger Gasbeladung.

a) Hydrierung z. B. von Butadien: Bei der Einwirkung von
Wasserstoff unter den oben geschilderten Bedingungen nimuit der
Widerstand ab, diese Widerstandsidnderung ist bel lingerem Ab-
pumpen des H, reversibel (Bild 1). Im Gegensatz dazu sind die
ersten auf einen frisch hergestellten Film aufgebrachten Wasser-
stoff-Mengen nicht reversibel adsorbiert.

Butadien allein bewirkt eine langsame Widerstandszunahme
infolge Verbrauchs des pridadsorbierten Wasserstoffs. Ein Ge-
misch Butadien-Wasserstoff 1:2 zeigt zu Beginn und wihrend der
Reaktion eine Widerstandsabnahme durch den aktivierten Was-
serstolf; Butan allein zeigt keine Widerstandsinderung. Es ist
also bei der Hydrierung wahrscheinlich nur der Wasscrstoff
nelektronenaktiv in Bezug auf den hier benutzten Ni-Wasser-
stoff-Katalysator.

b)Dehydrierung der Amecisensidure: Unter den ohen erwihn-
ten, iblichen Bedingungen des statischen HCOOII-Dampizerfalls
ergibt sich ein Verlauf des Widerstandes der (Ni—H)-Schicht
wie ihn Bild 2 zeigt.

Beim Einlassen des HCOOH-Dampfes wichst der Widerstand
zundchst, um wihrend der Reaktion auf cinen Wert abzusinken,
der immer noch wesentlich iiber dem ,,Vakuumwert“ liegt. Nach
lingerem Abpumpen wird dieser Ausgangswert wieder erreicht.
Die Widerstandszunahme ist zum groBten Teil spezifiseh der
Ameisensdure zuzuschreiben und teilweise, besonders bei Zimmer-
temperatur, wahrseheinlich auf eine anfingliche Bildung von CO
zuriickzufithren (vgl.?-®)), da nur CO eine entsprechende Wider-

8) R. Suhrmann u. G. Wedler, diese Ztschr. 67, 655 [1955].

Versammlungsberichte

standszunahme zeigt, wihrend die sonst in Frage kommenden
Reaktionsprodukte CO,, H,0, H, keine wesentliche Anderung
bzw. eine Widerstandsabnahme (H,) bewirken. Nach unseren
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Bild 2

Widerstandsanderung eines (Ni—H)-Films bei 200 °C;
bei a HCOOH ca. 34 Torr zugelassen;
bei b Beginn des Abpumpens

Versuchen bewirkt ferner eine Belegung des Ni-Wasserstoff-
Filmes mit HCOOH-Dampf bei Zimmertemperatur ehenfalls
eine Widerstandszunahme. {Eine Adsorption von HCOOH unter
Widerstandsabnahme, wie Suhrmann und Wedler®) sie an nicht
vorbelegten Ni-Filmen beschreiben, ist unter unseren Reaktions-
bedingungen nicht zu beobachten).

Eingegangen am 9. Dezember 1955 [Z 275]

Chemie auf der Genfer Atomkonferenz

Die von den Vercinten Nationen einberufene internationale
Konferenz iiber die friedliche Anwendung der Atomenergic wurde
am 8. August in Genf erdfinet.

Die Sitzungen iber Chemie, Metallurgie und ehemisehe Tech-
nologie begannen mit Diskussionsvortrigen iiber das natiirliehe
Vorkommen von Uran und Thorium und iber allgemeine La-
gerstittenkunde dieser Elemente. Zahlreiche Lander folgten
der Einladung des Konferenz-Komitees, wonach moglichst jeder
Tecilnehmer auch iiber das eigene Vorkommen dieser wichtigen
Metalle berichten sollte. Einen allgemeinen, informatorischen
Uberblick iiber dieses Gebiet gab P. F. Kerr (UNO).

In den nachfolgenden Sitzungen wurden besonders neue, ver-
besserte Methoden des Prospektierens von Uran und Thorium
behandelt. Neben den konventionellen Bodenuntersuchungen ist
heute vor allem das Prospektieren vom Flugzeug aus von wach-
sendem Interesse, auch die Beobachtung der Luftaktivitit
(Emanation) iiber dem Erdboden, sowie die Messung der natiir-
lichen Radioaktivitit von Quellen und Fliissen geben Hinweise
auf das Vorhandensein von ILagerstitten. Besonders lebhaft
wurde der Wert des Flugzeugprospektierens diskutiert, einer cle-
ganten Methode, die sich eines empfindlichen Szintillationsz#ahlers
im unterhalb 200 m Héohe fliegenden Flugzeugs bedient. Der Ver-
treter Brasiliens bestatigte die Vorteile dieses Verfahrens bei der
Aufzeichnung von weit ausgedehnten Uran- bzw. Monazitsand-
Ablagerungen. Man war sieh jedoch dariiber einig, daB zur ge-
pauen Abgrenzung und GroBenbestimmung einer Lagerstitte einc
Kombination aller bewahrten Techniken notwendig ist.

Uber dic radiochemische Analyse des Grundwassers zur
Lokalisation von U- und Th-Vorkommen berichtete sehr ausfiihr-
lich H. Sankoff (USSR). Diese Methode scheint auch deshalb in-
teressant zu sein, da in anderen Lindern bisher derartize systema-
tische Untersuchungen noch kaum ausgefiithrt wurden.

Einen entscheidenden Beitrag, der einen Kernpunkt der Kon-
ferenz {iir die friedliche Verwendung der Atomenergie beriihrte,
lieferte J. Johnson, Head of the Raw Material Division of USAEC.
Nach sciner Sehatzung kann in naher Zukunft immerhin eine
Menge von 1 Million t Uran zu cinem verniinfticen Preis ge-
wonnen werden (in der Erdkruste ist noch ein Vielfaches davon
vorhanden). Damit wiirde vorerst keine Verknappung zu befiirch-
ten sein. Selbst dann nicht, wenn soleche grofien Pline fiir Atom-
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Kraftanlagen, wie sic England kiirzlich bekannt gab, an vielen
Stellen ausgefiithrt werden. Bei aller Intensitit, mit der dic Suche
nach Uran gegenwirtig betrieben wird, wurde bezeichnenderweise
doch in mehreren Vortriagen, besonders von 4. H. Lang (Kanada)
und von DBowie und Davidson (Grofibritannien) darauf hinge-
wiesen, dal es jetzt vor allen Dingen darauf ankime, eine systema-
tische, geologische Grundlagenforschung zu betreiben. Es
sei daher unbedingt notwendig, die jetzige Tendenz fiir ein ,,wild-
cat weekend prospecting” zu iberwinden.

Schr detailliert und zahlreich waren die Vortrige iber die
technisehe Gewinnung schweren Wassers, von Reaktor-
Metallen usw. Einen guten Uberblick gab M. Benedikt (USA)
iiber die Verfahren und die Wirtschaftlichkeit der Herstellung des
schweren Wassers.

Im Brennpunkt des Interesses standen auch die Sitzungen, die
sich von der technischen Seite her mit dem Studium der Tren-
nung von Uran und Plutonium und Spaltprodukten be-
schaftigten. Hier hatte der Zuhorer den Eindruek, dal von keiner
Seite Kenntnisse zuriickgchalten wurden. Dic Informationen sind
deshalb von unschitzbarem Wert fiir Linder, die selbst die Ab-
sicht haben, diesbeziigliche Aufbereitungsanlagen zu entwickeln.
Neben ciner Behandlung der theoretischen Grundlagen dieser
Trennprozesse wurden auch dic letzten technischen Details und
auch die Grenzen der Leistungsiihigkeit der hier in Frage kom-
menden Extraktionsprozesse behandelt.

Neuerdings kommt dem Problem der Wicderaufhereitung
der verbrauchten (d. h. an Spaltprodukten angereicherten) Uran-
Brennstibe erhohte Bedeutung zu. Im Gegensatz zu den bisher
iblichen Verfahren der nassen Auflosung der U-Stabe und che-
mischen Reinigung und der kostspieligen, neuerlichen Herstellung
von U-Metall versucht man heute eine Extraktionsreinigung
des Uran-Metalls mit flissigen Metallen, wie z. B. Silber.
Dicses neue Verfahren wiirde bedeutend wirtschaftlicher arbeiten.
Wenn aueh die Forschungen auf diesem Gebiet noch nicht abge-
schlossen sind, zeichnen sich doch die technisch-metallurgischen
Aussichten bereits ab.

Neucre Einzcelheiten iiber eine vereinfachte Uran-Reinigung
am ,Homogenen Reaktor“, gab Ferguson (USA) bekannt. Hier
ist das Uran (335U-angereichertes Uranylnitrat) in Wasser gelost,
welehes zugleich auch Moderatorfliissigkeit ist. Man 1iBt einfach
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laufend einen kleinen Teil der U-Losung abziehen und reinigt die-
sen. Wenn es sich bisher auch nur umn kleine Forsechungsreaktoren
handelt, so diirfte das Prinzip doeh auch auf griflere Einheiten
iibertraghar sein. SchlieBlich wurde in einer dieser Sitzungen an-
geregl, mit dem Anwachsen der Zahl von Reaktoren zentrale
Uran-Aufbereitungs- und Reinigungsanlagen fiir die Regeneration
von Kernbrennstoff zu schatfen.

Spezielle metallurgische Probleme wirft anch die MHerstel-
lung von korrosionsfestem Uran-Brennstoff fir den Reaktorbau
auf. Hierzu berichtete u. a. .J. P. Howe (USA) iiber die intensiven
Forsehungsanstrengungen, die auf diesem Sektor in USA gemacht
werden. AufBler den fiir das Uran-Metall in Frage kommenden
Rehutziiberziigen aus Aluminium und aus Zirkonium wurde eine
Reihe von Brennstoffelementen aus keramisehen Werkstoffen, die
Urandioxyd oder Urancarbid in Graphit eingeschlossen enthalten
konstruiert.

Zur Pulvermetallurgie des Thoriums insbesondere aber zur Her-
stellung und Reinigung dieses Elementes durch Schnielzelektro-
lyse leisteten Kaplan und Meyerson (USSR} einen wichticen Bei-
trag.

Mehrere Sitzungen iber den Elementarprozell der Uran-

Spaltung und iber die Chemie der Spaltproduktie und der schwe-
ren Elemente zeigten vor allem, wieviel Arbeit seit der Hahnschen
IEntdeckung auf diesem Gebiet geleistet wurde. Es war wohl eine
besondere Lhre fiir Deutsehland, dafl Prof. 0. Hahn auf einer die-
ser Sitzungen als ,Chairman* priasidierte. Die Namen derneuen
KElemente 99 (Einsteinium}, 100 {Fermium) und 101 !Mendele-
vium} wurden bekannt gegeben.
” Namhafte Beitrige leisteten vor allem auch die russischen Wis-
senschaftler in den Sitzungen iiber die Handhabung hoch
radioaktiver Substanzen und die Verwendung diesheziig-
licher Laboratoriumsgerite. Ls war leicht festzustellen, dal} dic
russischen Laboratorien vorziiglieh eingerichtet sind, und da man
dort sehr gute und wichtige Arbeiten ausfithren kann. Auch auf
dem Gebiet der anorganisehen Chemie, der Radiochemie und spe-
ziell der analytisehen Chemie wurde mit beachtlichen Leistungen
der russischen Wissenschaftler aufgewartet. 8o wurden interes-
sante Arbeiten iiber die Elemente Ruthenium, Technetium und
Americium vorgetracen. Aueh berichteten sie iiber eine neue An-
wendung der lsotopen-Verdiinnungstechnik auf dem Gebiet der
Imissions-Spektroskopie. Fine wertvolle Untersuchung englischer
Wissenschaftler iiber die Chemie des Rutheniums, die zum Ver-
stindnis des eigenartizen analytischen Verhaltens dieses Spali-
elementes in salpetersaurer Losung fihrte, ist besonders hervor-
zuheben.

Drei Sitzungen behandelten das Thema . Strahlenwirkun-
gen auf Reaktormaterialien, feste Stoffe und Fliissigkeiten®.
Zahlreiche Beitrige aus verschiedenen Lindern zeigten, dal aller-
orts grofle Anstrengungen gemacht wurden, um hier neue Infor-
mationen zu gewinnen. Lin Teil der Arbeiten hatte den Charakter
reiner Grundlagenforschung, wie beispielsweise der Beitrag von
A. O. Allen und C. J. Hochanadel {USA) zum Problem der Zer-
setzung des Wassers durch ionisierende Strahlung. Bin interessan-
ter Bericht wurde aueh voun Anderson, Bray und Martin {USA)
ither den EinfluB von starker y-Strahlung (einer 3000 Curie (o-
Quelle} auf die Polymerisations-Reaktion von Athylen und auf die
Chlorierung von aromatischen Kohlenwasserstoffen gegeben. Die
Polymerisation fithrt u. a. zu Verbindungen mit neuen Eigen-
gchaften. Die Halogen-Anlagerung an Benzol zum Hexaehlorbenzol
geht bereits in der Kalte so schnell vonstatien, dal Tetracblor-
kohlenstoff als Verdiinnungsmittel verwendet werden muB. Das
neue Herstellungsverfahren erweist sich im Kostenaufwand bereits
konkurrenziihig mit dem UV-Bestrahlungsverfahren, da hier statt
der reeht teuren Quarzeefile in einfachen Behiltern aus einer
Nickellegierung gearbeitet werden kann.

Die letzten Tage der Kouferenz waren Problemen der Verwen-
dung und Unschidlichmachung radioaktiver Spaltpro-
dukte gewidmet. Besonders Grofbritannien und die USA gaben
wichtige Informationen. Man hérte von dem riesigen Aufwand,
die der Bau von Aufbewahrungsbehiltern fiir fliissiges, aktives
Material in den Hanford-Anlagen erforderte. Die Griofle und die
Kosten solcher Anlagen sind sehr von dem Reaktortyvp und von
der Leistungs{ihigkeit der chemischen Aufbereitungsanlage der
Spaltprodukte abhingig. Immerhin sind die Kosten zur Erstel-
lung von Anlagen, die der Einlagerung aktiver Substanzen dienen,
traghar, wenn diese mit den Gesamtkosten eincer Energie-Reaktor-
anlage verglichen werden. Heute scheint man iberall dariiber
Ubereinstimmung erzielt zu haben. dafl es wirtschaftlich der ein-
fachste und billigste Weg ist, die langlebigen Spaltprodukte
137(%5, 90Qr, 1Ry zu konzentrieren, abzutrennen und auf kleinemn
Raum aufzubewahren, bzw. wenn miglieh, fiir technische Zwecke
zu verwenden, Die weniger aktiven Ablaugen werden dann einige
Jahre celagert und schliefilich etwa in das Meer gegossen.
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Die bivlogischen und medizinischen Sitzungen behandelten ein
sehr weit gefalltes Thema von Strahlenproblemen, besonders zu
nennen sind die primiire und sekundare Strahlenwirkung, die Tech-
nik ciner Strahlentherapie und deren apparative Erfordernisse.
Auch die technische Seite eines wirksamen Strahlenschutzes wurde
diskutiert.

Aus einigen der wirtschaftlich ausgerichteten Plenarvor-
trige ging klar hervor, daf die Faktoren, welehe die sog. ,unter-
entwickelten® Linder in Betracht ziehen miissen, ganz andere sind
als die, welche im Falle der techniseh entwickelten Linder gelten.
Aus diesem Grunde sollten auch Liinder, die das eine oder andere
Ausgangsmaterial im Besitz haben, sich nicht allein dureh wirt-
schaftliche Gesichtspunkte leiten lassen, wenn sie sofort autarke
eigene Atomencrgieanlagen zu erstellen beabsichtigen.

Zusammenfassend haben sicher die T"SA auf allen Arbeitsgebie-
ten den groften Beitrag an Informationen geleistet. An Zahl wa-
ren dic englischen und russischen Beitrige etwa ¢leich, wenn aueh
die letzteren nicht so gleichmabig auf die verschiedenen Arbeits-
gebiete verteilt waren. Beispielsweise gab s kaum einen russi-
schen Beitrag zum Problem ,,Chemical Proucessing” und Verwer-
tung und Lagerung radioaktiver Atomabfille. Auch die Beitrige
von anderen Lindern waren zahlreich und von geniigender Be-
deutung, so dall die Konferenz im Ganzen gesehen einen ausge-
sprochen internationalen (‘harakter bekam. Wenn man auch den
Eindruck hatte, dafl fir die ,,Atom-Liinder® selbst dic abgehan-
delten Dinge nicht absolut neu waren, so ist allein die Tatsache
doeh duBerst wiehtig, dall man zum ersten Mal Giber Dinge, die
lange dngstlieh geheim gehalten wurden. offen und frei sprechen
konnte.

Ausstellungen

“ Zwei unabhingige Ausstellungen erginzten die Vortrige mit
reichhaltigem Anschauungsmaterial. Die im Paluls des Nalions
befindliche 1. Ausstellung, die unter der Schirmherrschaft der
UNO stand, war in den an die Vortragsriume angrenzenden Silen
untergebracht. Belgien, Britannien, Kanada, Frankreich, Rufland,
'SA sowie die Skandinavien-Gruppe Danemark, Norwegen,
Schweden waren hier vertreten. Es wurde von den ausstellenden
Lindern cine Uhersieht iiber den wissenschaftlichen und techni-
schen Stand ihrer Entwicklung gegeben. An vielen ausgezeich-
neten Modellen und Kounstruktionszeichnungen wurden dem Be-
sueher das Prinzip und die Arbeitsweise der verschiedenen Reak-
toren vorgefiihrt. Von besonderem Interesse waren auch die che-
misehen und metallurgischen Demonstrationstafeln sowie Modelle
von Aufbereitungsanlagen der Spaltprodukte. Llektronische
(ierite zur Strahlungsiitherwachung und spezielle Zihlgerite wur-
den viel beachtet.

Die britische Ausstellung zeigte u. a. Pline vom neuen ,,1¢-
Jahre-linergie-Programm*, welehes den Bau von weiteren 6 Reak-
toren des Calder-Ilall-Typs umfalit {die zusitzlich zu den 12 be-
reits in der Planung stehenden noeh erbaut werden sollen!. An-
schauliche Modelle der neuen Anlagen von den schweren Wasser-
Reaktoren {Pluto und Dido} wurden ausgestellt. Besonders er-
wihnt seien die speziellen Nachweisinstrumente von radio-
aktiver Strahlung und auch die modernen chemisch-analytischen
Gerite, hier insbesondere ein Hochleistungs-Polarograph, der in
Harwell zur Bestimmung kleinster Mengen von Spaltprodukten
entwickelt wurde.

Diec kanadische Ausstellung, dic etwas kleiner gehalten war,
zeivte ebenfalls Modelle jetzt laufender und noeh im Bau befind-
licher kanadischer Reaktoren. Eine 1000 Curie ¢°Co Therapie-An-
lage mit einem kiinstlichen Patienten erregte, vor allem bei den
Laienbesuchern, groBes Tnteresse. Demonstrationstafeln iiber den
Bergbau am Atabaska-See zur Gewinnung und Aufbereitung von
Uranerzen brachte viel Wissenswertes.

Die franzésisehe Ausstellung bezeugfe die Aktivitit unseres
Nachbarlandes in der Planung. Gezeigt wurden mehrere CO,-
gasgekiihlte, thermische Reakioren (bis zu 50 MW Leistung).
Auch das Modell eines Synchrotron-Protonen-Beschleunigers er-
regte Aufmerksamkeit. Kin Fernsehkamera-Mikroskop wie auneh
ein Mehr-Kanal-y-Spektrometer und ein Zihler fiir langsame Neu-
tronen waren interessant.

I'm Fingang zur russischen Ausstellungshalle befand sich eine
besonders schione Sehausammlung von seltenen Uran-Mineralien.
In der Haupthalle standen Modelle des 5 MW thermischen Reak-
tors und von verschiedenen anderen, geplanten bzw. erstellten
Reaktortypen. Die MeBinstrumente zeigten einen Ausschnitt all-
gemein bekannter (eritsehaften. Besonderer Wert wurde auf
Gerite zur technischen ~-Strahluntersuchung (Durehstrablungs-
gerite, Riickstreuungsmelgerite} gelegt. Die Fortschritte in der
Intwicklung der Atomindustrie und der medizinischen, biologi-
schen, industriellen und landwirtschaftlichen Anwendung der Ra-
disisotope in der USSR war reich bebildert und bescbriftet an
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groBen Tafeln demonstriert. Von besonderem Interesse war wei-
terhin eine Diffusionsanlage zur Anreicherung von schweren Bor-
Isotopen und ein industriell gefertigtes Massenspektrometer vom
Nier-Typ.

Die amerikanische Ausstellung gab einen ausgezeichneten
Einblick in die amerikanische Aktivitit, die sich in allen Zweigen
der Atomwissenschaft dokumentiert. Nicht weniger als 6 Modelle
der verschiedensten Rcaktortypen wurden gezeigt. Der Herstel-
lungsgang von Uran und Thorium-Metall vom Erz bis zum fer-
tigen Gebrauchsmaterial und die Arbeitsginge der versehiedenen
mit reinstem Zr- oder Al-platierten Uran-Brennstoffmaterialien
wurden an Tafeln erldutert. An einem Stand wurden Modelle
einer chemischen Aufbereitungsanlage fir Spaltprodukte so-
wie ein chemisches Laboratorium fir hoch-radioaktives Arbei-
ten gezeigt. Alle chemischen Operationen wurden hier dureh me-
chanische Arme, iiber eine starke Betonwand hinweg, ausgefiihrt.
Eine Fiille von Nachweis-, Kontroll- und Warngeraten war ver-
treten. Besonders attraktiv war ein 100 Kanal-y-Strahlen-Spek-
trometer im Betrieb. Auch die ausgewdhlten Beispiele fiir die An-
wendung von Radioisotopen in Biologie und Medizin sowie eine
kleine Sammlung von Verbindungen der neuen kiinstlichen
Elemente waren sehr bemerkenswert. Interessant war die kon-
tinuierlich arbeitende Grofiraum-Wilson-Kammer (ca. 1 m?), in
welcher a-, 8- und die kosmische Strahlung deutlich beobachtet
werden konnte. Den Hauptanziehungspunkt bildete jedoch der
in einem besonderen Gebidude im Park des UNO-Gebiudes errich-
tete sog. ,swimming pool reactor. Der eigentliche Reaktor von

nicht viel mehr als 1 m3 Inhalt, in einem etwa 8 m tiefen Wasser-
kessel von ea. 4 m Durchmesser versenkt, zog stets eine grofie Zahl
von Besuchern an. Besonders eindrueksvoll war es, wenn hier
nach dem Awusschalten der kiinstlichen Unterwasserbeleuchtung
das um den Reaktor herum auftretende bliulich-griine Leuchten
der Cerenkouv-Strahlung sichtbar wurde. Dieses Fluoreszenzlicht
kommt durch Absorption der y-Strahlung, d. h. durch die Ent-
stehung sehr schneller Elektronen, zustande. Der Reaktor ist fir
nur ca. 1,2 Mill. Sfr. von der Schweiz gekauft worden.

In einem kleineren- Rahmen bewegte sich die belgische und die
skandinavische Ausstellung. Aus letzterer seien ein Neutronen-
Monochromator und ein B-Spektrometer fiir Weitwinkelgeometrie
erwihnt. Einige bestrahlte Weizenproben, in denen auf diese Art
Mutationen hervorgerufen worden waren, gaben biologische In-
formationen. Beachtenswert noch ein Modell des zur Zeit in einen
Felsen eingebauten schwedischen Reaktors.

Die 2. Ausstellung hatte mehr einen kommerziellen, technischen
Charakter. Es wurden hier besonders die Anwendungsmaoglich-
keiten der Atome in Technik und Industrie gezeigt. So beispiels-
weise die Uberwachung des Ausstofes von automatischen Ma-
schinen (MaB- und Zahl-Kontrolle) und die Entwicklung von
Reaktorwerkstoffen, wie Zirkonium und Beryllium, Kiihlaggrega-
ten, Rohren und dergleichen mehr. Kine Abteilung zecigte den
Stand der Entwicklung der StrahlungsmeBgerite (hier waren
auch deutsche Firmen vertreten). Sehr beachtet wurde die Ein-
richtung von sog. ,Hot“-Labors, wo das Arbeiten mit meehani-
sehen Armen demonstriert wurde. [VB 738]

IV. WelterdélkongreB Rom

vom 5. bis 16. Juni 1955

Olverarbeitung

Die von Bengen 1940 gefundene Abtrennung paraffinischer Koh-
lenwasserstoffe mit Hilfe von Harnstoff-Anlagerungspro-
dukten!) hat sehr sehnell Eingang in die Technik gefunden. Sie
dient vorzugsweise zur Erniedrigung des Stockpunktes bei Gas-
dlen und Dieselkraftstoffen oder auch zur Gewinnung aliphatischer
Kohlenwasserstoffe. Bei hohem Gehalt an Paraffin-Kohlenwasser-
stoffen bildet die Abtrennung des Harnstoff-Anlagerungsproduk-
tes vom Extrakt durch Filtration erhebliche verfahrenstechnische
Schwierigkeiten. Von A. Champagnat und Mitarbeitern wird vor-
geschlagen, als Losungsmittel ein Gemisch von Methanol, Athylen-
glykol und Wasser zu verwenden und die Abtrennung der Harn-
stoff-Anlagerungsverbindungen durch Dekantieren und Auswa-
schen vorzunehmen. L. N. Goldsbrough umgeht die Abtrennungs-
schwierigkeiten der Anlagerungsverbindung dadurch, daf3 er unter
Zuhilfenahme von oberflichenaktiven Substanzen das Addukt
hydrophil macht. Dieses bleibt dann vollstindig in der wiiBrigen
Phase suspendiert, wodurch das Raffinat als dlige Phase leicht ab-
getrennt werden kann. Als oberflichenaktive Substanzen werden
sek. Alkylsulfate empfohlen. Die nach der Adduktzersetzung ent-
stehende Emulsion wird mit Hilfe anorganischer Salze gebrochen.
Bei Ausgangsprodukten mit weniger als 30 % extrahierbaren An-
teilen ist die Abtrennung der Harnstoff-Addukte durch Filtration
vorzuziehen, wihrend bei Gehalten von iiber 30 % der neue Pro-
zell wirtschaftlicher arbeiten soll.

Eine ganze Reihe von Beitrigen befalit sich mit neueren Ent-
wicklungen auf dem Gebiete des katalytischen Reformierens
und des katalytischen Crackens. Seit auf dem 3. Welterdol-
kongreB V. Haensel iiber die Isomerisation von reinen Kohlen-
wasserstoffen an Platinkontakten berichtet hat, nchmen diese Re-
forming-Verfahren den zweiten Platz in der Industrie des kataly-
tischen Crackens ein. Jetzt berichtete Haensel iiber den Einfluf
der Zusammensetzung der Ausgangsprodukte und die Reaktionen
wihrend des Platformens. Bei hoch-paraffinhaltigen Ausgangs-
produkten ist die Steigerung der Oktan-Zahl auf Cyelisierung un-
ter Wasserstoff-Abspaltung und auf selektive Crackung zuriick-
zufithren. Die fiir dieses Verfahren besonders geeigneten naph-
thenischen Ole werden zu Aromaten dehydriert. Beim Platformen
von Crackbenzinen und hoch-schwefelhaltigen straight-run-Aus-
gangsprodukten ist es vorteilhaft, sie vorher dem sogenannten
Unifining-Verfahren zu unterwerfen. Bei diesem Verfahren wer-
den mit Hilfe des beim Platformen anfallenden Wasserstoffs Ver-
unreinigungen, wie Stickstolf-, Schwefel- und Sauerstoff-Verbin-
dungen entfernt, gleichzeitiz werden die Olefine hydriert.

C. W. Tyson berichtet iiber Fortschritte mit dem Hydro-
forming-Verfahren, das mit einem Molybdin-Aluminium-Ka-
talysator in der Wirbelschicht arbeitet. Der Katalysator ist billig
und unempfindlich gegen Vergiftungen durch Schwefel oder Was-
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ger. Bei einer Oktan-Zahl von 95 sind die Ausbeuten bei Hydro-
forming- und Platforming-Verfahren bei einem Paraffin-reichen
Ausgangsprodukt etwa identisch. Bei Naphthen-reichem Aus-
gangsprodukt ist bei gleicher Oktanzahl die Ausbeute beim Plat-
formingverfahren héher. Beim Hydroforming-Verfahren entfilit
die vorherige Absittigung der Olefine oder die Entfernung des
Schwefels aus den Ausgangsprodukten.

Mit dem Ultraforming-Verfahren prisentiert die Standard-
Qil-Company of Indiana eine neue Abart des Reformierens mit
Platin:Katalysatoren. I. K. Roberls, E. W. Thiele und R. V.
Shankland behandelten die besonderen Eigenheiten dieses Pro-
zesses, der sich dadurch von anderen unterscheidet, dall er bei
verhiltnismiBig niedrigen Drucken drbeitet und eine besondere
Form der Katalysatorregenerierung anwendet, die aber nicht wei-
ter angegeben wird. Das Verfahren benutzt einen Druck von etwa
20 atm und fest angeordneten Katalysator. Bei einer Oktan-Zahl
von 95 des reformierten Produktes steigt die Ausbeute um etwa
7%, wenn der Druck von 35 auf 20 atm gesenkt wird. Druck-
verminderung auf 15 atm gibt eine weitere Steigerung der Ausbeute
um 2 9%. Bei gegebener Oktan-Zahl ist der Katalysatorverbrauch
beim Niederdruckverfahren geringer. Bei sonst gleichbleibenden Be-
triebsbedingungen steigt die Oktan-Zahl des Reformates von 85 auf
93, wenn der Druck von 35 auf 15 atm gesenkt wird. Nachteilig ist
bei dem ProzeB die stirkere Koksabscheidung auf dem Katalysa-
tor. Im Gegensatz zu anderen Verfahren wird der Platin-Kontakt
intermittierend regeneriert. Durch die neue Regenerationstechnik
soll insbes. auch die Flexibilitit in Bezug auf die Natur der Aus-
gangsprodukte verbessert werden.

Zwei bemerkenswerte Beitrige aus Deutschland und den USA
befassen sich mit dem ,Coken“ von Rohdlen bzw. Destillations-
riickstdnden. Fiir die USA besteht das Problem darin, schwer-
verkdufliche Riickstinde in fliissige Kraftstoffe neben Koks um-
zuwandeln, wihrend in Deutschland die Aufgabe gestellt ist, aus
preisstabilem Rohdl einen moglichst hohen Anteil gasférmiger
Olefine fiir die Erdélchemie herzustellen. Aus dieser Aufgaben-
stellung entstand das von H. Krekeler (Farbwerke Hoechst) be-
schriebene kontinuierliche ,,Coking“-Verfahren, das in einer 5t/Tag-
Versuchsanlage erprobt wurde?). Eine Gro§-Anlage — haupt-
siichlich zur Versorgung der Polyithylen-Fabrikation mit Athylen
— befindet sich im Bau.

Bei dem von A. Voorhies vorgetragenen neuen Fluid-Coking-
Verfahren der Esso wird ebenfalls vorgebildeter Koks als Wirme-
triger benutzt, auf dem sich wahrend der Spaltungsreaktion der
neugebildete Kohlenstolf abscheidet. Das Verfahren arbeitet in
der Wirbelschicht im wesentlichen in der Weise wie Crack-Ver-
fahren mit FlieBbettkatalysatoren. Auch in seinem AuBeren
gleicht die Anlage einem , Fluid-Katalytic-Cracker®. Sie besteht
aus einem Reaktor, in dem die Spaltung stattfindet, und einem
Regenerator, in dem ein Teil des gebildeten Kokses zur Wirme-
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